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Tiivisterakenne 

Kyseessa olevan keksinnSn kohteena on tiivisterakenne, jolla aikaansaadaan tiivis- 
tys kulkuaukkoon tai kulkuauldcoihin, joita tarvitaan pitkanomaisten esineiden 
johtamiseksi kSsittelytilan ISpi. Esimerkkeina tallaisista, maSratynlaisissa tiloissa 
tapahtuvasta kSsittelysta vpidaan mainita putkien valmistus, eriiyisesti muoviputki- 
en valmistus suulakepuristamalla, erilaisten listojen valmistus, kaapeleiden pSal- 
. lystanoinen, jne. 

TaUaisissa valmistuslinjoissa valmistettava tai kSsiteltava pitkanomainen tuote 
johdetaan pituussuunnassaan, yleensa oleellisesti jatkuvana tuotteena kSsittelytilan 
tai useamman kMsittelytilan lapi. Kasittelytiloissa vallitsee usein sellaiset olosuh- 
teet,. etta tilan on oltava ^tettuna ynsparistSsta tai mahdollisesta toisesta tilasta, 
missft tuotteelle suoritetaan seuraava kSsittely. 

Esimerkiksi muoviputkien valmistuksessa suulakepuristamalla tallainen tila toimii 
^ein alipaineisena. Tilassa maaritetaSn putken lopuUinen ulkomitta laajentamalla 
suulakepuristimesta^eva kuuma putkiaihio sen sisS- ja ulkopuolen paine-eroa 
hyvaksikayttamSUa, Putkiaihio johdetaan sylinterimaisen holkin lapi, jonka sisapin- 
taa vasten putidaihio laajennetaan mainitun paine-eron avulla, NSin saavutettu 
pu&eamuotojahalkaisijamittatehdaanpysyvaksi jaahdyttamSllaputkimateriaali. 
JSahdytys t^ahtuu tavaUisesti iiseammassa perSkkaisessa tUassa. Jaahdytys 
suoritetaan ainakin osittain jo samassa kasittelytilassa, jossa putkrai lopuUinen 
ulkomitta maaritetaaii, eli putki kalibroidaan. 

Kasittelytilan erottaminen ymparistosta tai toisesta kasittelytilasta suoritetaan tuot- 
teen kulkuaukossa tai kulkuaukoissa olevilla lautasmaisilla tiivisteilla, joissa on 
kasiteltavan tuotteen mukaan mitoitetut kulkuaukot, ja jotka tiivistavat kulkuaukot 
laahauskosketuksessa tuotteen pintaa vasten; Tiivisf eet on Idinnitetty erilaisilla tuki- 
rakenteilla tilan muihin rakenteisiin. Kiinnitysten on oltava omailta osaltaan tiiviita, 
jotta kasittelytilassa tai eri kasittelytiloissa voidaan yllapitaa tarkoitukseninukaisia. 
olosuhteita, kutenriittavaaaUpainettaymparistoSnnahden. 

Muoviputkien vsJmistamiseen liittyvissa kalinbrouiti- jajaahdytyslaitteistoissa, 
jotka ovat tavallisesti pitkanomiaisia kammibrakenteita, kyseisten lautasmaisten 
tiivisteiden kiinnittavat tukirakenteet muodostuvat tasokiekkomaisista rengaslaip- 
pasarjoista, Laippasarjat ovat tarpeen, jotta tiivistj^ olisi aikaansaatavissa 
erihalkaisijaisille putkille. 

Sarjaan kxiuluu eiisinnakin kiinnityslaippa, jonka sumrempi halkaisija on mitoitettu 
vastaamaan oleellisesti kasittelytilan poikkileikkausmittaa, ja joka on varustettu 
sopivilla valineilla laipan ulkokehan alueella sen kiinnittamiseksi kasittelytilan 
paaty- tai vaiierotusrakenteisiin. Laipan kiinnittamiseksi kasittelytilaan kaytetaan 
yleisesti pulttiliitoksia, joissa kiinnitysruuvit on jaettu tasajaoUa laipan kehSlle. 
Kiinnityslaippa on varustettu keskeiselia, pySreaila aukolla, jonka halkaisija ylittaa 
selvasti vahnistettavan putken ulkohalkaisijan. 
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Kiiimityslaipan aukkoon asennetaan pienempihalkaisijainen tiivistelaippasarja, jolla 
lautastiiviste kiiimitetaan pakoilleai. TahSn laippasarjaan kuuluu tuldlaippa, jossa 
on keskeinen aukko, joka on mitoitettu halkaisijaltaan vShSn sunremmaksi kuin 
valmistoksessa olevan putken ulkohalkaisija. Tukilaippa asennetaan tukeriiaan 
lautastiivistetta kasittelytilan puolelta, eli puolelta jossa vallitsee alempi paine. 
Tukilaipaa pSaile asennetaan oleellisesti saman ulkohalkaisijan oniaaya tiivisteen 
kiinnitysrengas, jolloin lautastiiviste jas nSiden vSliin. Rengas ja tukilaippa kiriste- 
tMMn yhdessS kiinnityslaippaa vasten, jolloin myas niiden vSlissa oleva tiiviste 
kiinnittyy paikoilleen. Kiinnitykseen kaytetaaa yleisesti pulttiliitosta, jossa 
kiinnitysrauvit on jaettu tasavalein kiinnityslaipan aukon kehaUe. Kiinnityslaippa 
seka tukilaippa on mySs tiivistettava omilla rengastiivisteiUaan kiinnitysalustaansa. 

i ■ 

Tiivistelaippasarja seka siina oleva lautastiiviste on mitoitettava kunkin putkikoon 
ulkohalkaisijan mukaan. Rakenteellisista syista tiivistelaippasarjoja voi olla 
normiinitoitettuja putkia varten tavallisesti muutamaa eri putkikokoa varten kutakin 
kiinnityslaipan auKkokokoa kohti, Tata suurenmiat ja pienemmat putkikdpt vaativat 
suuremmalla, vastaavasti pienemmaUa aukolla varustetun kiinnityslaipan ja vastaa- 
vat tiivistelaippasarjat. . 

Naiden turaiettujen tiivisterakenteiden haitt^uolena voidaan pitaa ensinnakin mas- 
siivista rakennetta, Massiivinen rakenne vaaditaan, jotta kiekkomuotoiset laipat ja 
renkaat kestaisivat kayttotilanteid^ olosuhteet vaantyilematta ja vaaditta tiivistetty 
rakenne sailyisi. Massiivisten laippojen kasittely putkikoon yaihtuessa on hankalaa. 
Samoin laippojen ja tiivistdden asentaminen, vaisinkin kasittelykammion sisBlia 
oleviin lapikulkuihin tirviin rakenteen aikaansaavasti on vaivalloista, Myos laippo- 
jen vaUvarastointi on ongelmallista, Laippojen tasokiekkorakenteesta johtuen 
tiiviste asettuu kohtisuoraan asmtoon lapikulkevaan putkeen nahden. Tama asettaa 
puolestaan laahaavan lautastiivisteen tiivistysalueella voinMldcaan taivutusrasituk- 
sen alaiseksi. 

Kyseiset tiivisterakenteeseen liittyvat ongelmat ovat ratkaistavissa keksinnSn mu- 
kaisella tiivisterakenteella, jonka tunnusmeridlliset piirteet ilmenevat oheisesta 
patenttivaatimuksesta 1. ' 

Keksintea selyitetaan yksityiskohtaisexninin oheiseh piirustuksen avulla, missa 

Kuva 1 esittaatuimetuntekniikannaukaistatiivisterakemiett^ 
esimerkinluontoisessa sovellutuksessa, 

Kuva 2 esittaa kasittelytilan paatj^ jdhon on asennettu kuvan 1 noiukainen 
tiivisterakenne, 

Kuva 3 esittaa keksinnSn mukaista tiivisterakennetta leikkaiiksena kuvan 1 
mukaisessa esimerkkisovelluksessa. 
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Kuva 4 esiUM muuimelmaa kuvan 3 mukaisesta tiiv^^rakenteesta,. ja 

Kuva 5 esittaa kasittelytilan pSatyS, johon on asennettu keksinnon mukainen 
tiivisterakeiine. 

Kuvassa 1 on esitetty esimerkkiiia tekniikan tason mukaiaen tiivisterakenne, joka 
on asennettu muoviputkien suulakepuristusvalmisliislinjaan kuuluvan kalibrointi- 
kammiotilan B ulostulopaatyyn. Kalibrointikammiotilassa B vallitsee tavallisesti 
alempi paine kuin tilassa A, johon ulkohalkaisijaltaan kalibroitu ja jSahdytetty putki 
1 siirtyy. Tila A voi olla jatkokasittelykanunio tai ulostulotila valmistusprosessista. 

Kalibrointikaminion ulostulopaadyssS on kammion lierioseinamaan 2 kiinnihitsat- 
tuna rengaslaippa 3, jdkk muodostaa osan tavanomaista kalibiointikanimion raken- 
netta. TShSn laippaan on tasajaoUa kiinnitetty ulospain suuntautuvia kierret^eja-4, 
joilla tiivisterakOTne kiinnitetaan kammion paatyyn. Tiivisterakenne kasittaa 
rengaslaipparakenteisen kiinnityslaipan 5. TSman laipan keskeisen aukon ymparille 
on samoin tasajaoUa kiinnitetty ulospain suuntautuvat kierretapit 6 tiivistelaippasar- 
jan kiinnittamiseksi: Tiivistelaippasarja muodostuu kahdesta, oleellisesti saman 
ulkohalkaisijan omaavasta osasta, kiinnitysrenkaasta 7 ja rengaslaipasta 8. Putken 1 
ulkopintaa tiivistavasti laahaava lautastiiviste 9 kiinm 

valiin. Kalibiointikanmiion B puoleinen laippa 8 on tehty tukilaipaksi, jonka kes- 
keinen aukko on vahSn valmistettavan putken 1 ulkohalkaisijaa suurempi. Laippa 8 
antaa tiivisteelle 9 tuen kuomiitusta vastaan, joka aiheutuu tilojen A ja B valisesta 
paine-erosta. Kammiotilan B nrnkoon kuuluvan rengaslaipan 3 ja kiinnityslaipan 5 
vSlissa on rengastiiviste 10, seka samoin rengastiiviste 1 1 kiinnilyslaipan 5 ja 
tukilaipan 8 vSlissa. Asennuksen kokoonpano tilan A puolelta nahtyna ibnenee 
kuvasta 2, misisa osille on kajrtetty kuvan 1 mukaisia viitenumeroita, 

Kuva 3 kasittaa saman tilaimeasetelman kuin kuva 1 , keksinnon mukaisella tiiviste- 
rafcenteeUa toteutettuna* Tila B oletetaan alipaineiseksi kalibrointikammiotilaksi, 
josta valmistuksessa oleva putki 1 tulee tilaan A. Kyseinen tila A voi puolestaan 
olla jatkokasittelytila tai tila, johon valinis putki tulee prosessista. 

Kalibrointikammion runkorakenteeseen kuuluv^ rengaslaippaan.3 on hitsattu 
Idiimi rengaskappale 12, joka toimii ohjaus- ja vastinerenkaana kuvioissa esimerk- 
kina esitetylle keksixmSn mukaiselle tiivisterakenteen toteutukselle. 

TiivisterakenteCTi vairsinainen tiiviste 13 on podaatteessa samanlainen elastmen 
lautastiiviste kuin mita tekniikan tason mukaisissa rakenteissa kaytetaan, mutta 
ilman kiiimitystappien vaatimia reikia. Siihen on tehty kasiteltavan putkikoon 
ulkohalkaisijaa vShSn pienempi keskeinen aukko, jblloin tiiviste asettuu 
laahauskosketukseen aukon l^i johdetun putken 1 ulkopinta vasten. Tiivisteen 
pitamiseksi toiminta-asennossaan, sisaltyy tiivisterakenteeseen kuvan 3 
toteutusmuodossa kaksi levya 14 ja 15. Levyt on kyseisessa toteutuksessa muotoiltu 
niin, etta kumpikin muodostaa kuppimaisen pySrShdyskappaleen, jonka 
pyorahdysakseli on yhtenevSinen kalibrointitiiasta B tulevan putkra pituusakselin 
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kanssa. Levyjen muodostamien pyfirahdyskappaleiden keskiossa on aukot putken 1 
lapikulkua vartCTL Levyjen kuppirakenne on asennettu ulkonemaan kalibrointitilan 
B paadysta samaan suuntaan kuin lapikulkeva putki 1 etenee. Levyt 14 ja 1 5 on 
saatettu niiden kiinnitysvalineilla keskinaisen puristuksen alaisiksi, ja tiiviste 13 on 
asennettu pidatet>4Qsi levyjen 14 ja 15 aukkoreunojm vSlissa. Levy 14 on esitetyssa 
toteutuksessa muodostettutukilaipaksi, ja varustettu aukoUa, joka on ySbSn 
suurempi kuin lapikulkevan putken 1 ulkohaUcaisija. NSin levy 14 antaa tiivisteelle 
tueh kuormituksia vastaan, joita aiheutuu tilassa B, tilaan A nShden valUtsevasta 
alemmasta paineesta. Levyyn 15, joka toimii tiivisterakenteessa kiimiityslaippaiia, 
tehdyn ISpikulkuaukon tulee oUa suurempi, kuitenkin niin, etta tiivisteelle 13 
taataan riittEva kiinnitys. - 

Oleellista levyjen 14 ja 15 asettumiselle tiivisterakenteessa on, etta.ne viettavSt 
kiinnitjrskohdastaan putken 1 etenemSsuuntaan, jotta mainittu kuppimainen rakenne 
muodostuisi. Viettokulman maarittava kulma a on eduUisesti alueeila 1 5-20*" putken 
ajcseliin nahden kohtisuoran tason suhteeii. Kuvassa 3 esitetyssa toteutusmuodossa 
levyt on taivutettu lahella niiden ulkokeMa reunukseksi, joka edesauttaa levyjen 
kohdistumista ja asettumista mainittuun rengaskappaleeseen 12. Levyjen reunxiksen 
taivutuskulma p on edullisesti noin 15''. Reunukset lisaavat myos merkittavasti 
levyjen 14 ja 15 muotolujuutta. 

Levyt 14 ja i 5 asennetaan sopivasti siten paikalleen kalibrointitilan B paatyyn, etta 
ne asetetaan paallekkSin rengaskappaletta 12 vasten siten, etta rengaskappale aset- 
tuu alemnian levyn reunuksen alle. Levyt painetaan rengaskappaletta 12 vasten 
sopivalla lukituslaitteella 16, joka voi olla esimerkiksi kaannettava pikalukituslaite. 
RengasMpan 3 ja kiiimilyskohdassa alemman levyn 14 yaiiin on asennettava 
tiiviste, joka voi olla esimerkiksi piirustuskuvassa 3 esitetty rengastiiviste 17. Tii- 
viste 17 on yalittava. siten, etta se puristuu kokoon sopivasti levyjen asettuessa 
rengaskappaletta 12 vasten lukituslaitteen 16 kiristysvaikutuksen alaisina. 

Kyseinen tiivisterakenne, jossa levyissa 14 ja 15 on mainittu kehareunus^ on ren- 
gaskappaleen 12 kanssa kaytettyna itsekeskittava. Tiivisterakenteen asennuksessa ei . 
Tiain tarvita.erillisia ohjaimia, tai tarWcaa sovittamista kiinnitys pultteihin tai vastaa- 
viinnShden. . 

Mikaii jossainsovelluksessa vaaditaantiivisteeita 13 parempaa tiivistysiykya, 
kuten esimerkiksi tilanteissa, missa tQojen A ja B vaiilla ei vallitse paine-eroa, jossa 
tilan B paine on alempi kuin tilan A paine, voidaan keksinnSn mukainen rakemie 
kerrata yksinkertaisin toimenpitein. Tama tilaime on esitetty oheisessa piirustusku- 
vassa 4. Rakenteessa ulompana olevan levyn 15 paaile asennetaan vastaaya levy 
15x, seka naiden vaiiin tiivistetta 13 vastaava tiiviste 13x. Tiivisterakenteen kertaa- 
misen tarve on huomioitava lukituslaitteen 1 6 pultin pituuden valiimassa. Eras 
mahdollisuus tiivistyskyvyn edelleen lisatehostamiseksi kerratussa rakenteessa on 
alipaineistaa levyjen 14, 1 5, 15x yaiinen tila ja johdattaa alipaineen vaikutus 
kertauksessa kaytettyjen itse tiivisteiden 13 ja 13x vBliin, esmerkiksi urittamalla 
lata kayttdtarkoitusta varten tiivisteiden vaiiin jaava levy sen keskiSssa olevan 
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aukon reuna-alueelta tiivisteen kiiimitysaliieen yli, Joissakin tapauksissa voi olla 
eduiysta alipaineen sijasta syottSa vastaavasti tiivisteiden valiin esimerkiksi 
voiteluvesi pienelia ylipaineella. NSma kayttStavat vaativat luonnollisesti myos 
ympareiviin tiloihin rajoittuvilta levyilta ehytta rakennetta ja tiiveytta 

Tiivisterakenteen asentamista paikalleen helpottaa, seka tavanomaisena rakenteena 
etta kerrattuna rakenteena^ mikali rakenne ladotaan valmiiksi paketiksi ja sidotaan 
sopivilla puristuskappaleilla 18, 18 x, kuten on esitetty oheisessa piirustuskuvassa 
5. NSma piiristuskappaleet voivat olla rakenteeltaan sellaisia, etta niilla on aikaan- 
saatavissa, levyjen 14, 15, 15x kehalle sopivasti sijoitettuna riittaya puristusvoima 
levyjen valilla, jonka vaikutuksesta tiiviste 13, 13x on pysytettavissa paikallaan 
levyjen vSlissa myos tiivisterakenteen kayttotilanteessa. Eras mahdollisuus levyjen 
14, 15, 15x valisen keslcinaisen puristuksen aikaansaamiseksi tai pnristuksen 
voimistamiseksi on alLpaineistaa levyjep, vSlinen tila, Tama vaatii luoimollisesti 
myfls kiiimilyslevyilta-ehytta rakennetta, seka tiivistettya kiinnitysta kasittelytilaan. 

Tiivistepaketin koostamista helpottaa lisaksi, mikali levyyn 15, 15x on tehty 
ohjaimet 19, jotka rajaavat tiivisteen 13, 13x asettumisen paikalleen levyn 15, 15x 
keskioon nShden. Ohjaimet voidaan esimerkiksi painaa levyn lapi ulkopxiolelta 
sisapuolelle leikkautuvina kielekkeina tarkoituksenmnkaisella tyokalulla, 

Levyn 1 5, 1 5x aukon ymparistaa voidaan myas kasitelia sopivasti, kuten karhentaa, 
kuvioittaalai pinnoittaa tiivistetta kohti olevalta pinnalta 20 tiivisteen 13, 13x 
paikallaan pysymisen varmistamiseksi. Vastaavasti voidaan levyjen 14, 15, i5x 
tiivistekoisketuspinnalle aikaansaada levyn ja tiivisteen iS, 13x valista tiiveytta 
lisaavakasittely. 

Tiivisterakenteen kiinnittavat elimet, joista esim^rkkina on mainittu pikalukituslait- 
teet .16 voivat olla jotain tunnettua, tarkoitukseCTi sopivaa 

Esitetyssa kuva-aineistossa on tiivisterakenne kuvattu asennettuna ensisijaisesti 
tiivistamaan putken ulostuloa kasittelytilasta; Aivan vastaavasti voidaan tiiviste 
asentaa putken tai vastaavan kasiteltavaksi jbhdettavan tuotteen sisaanmenon puo- 
lelle vastaavanlaiseen tLlaan, tai kahden tilan erottavaan jakoseinamaan, edullisesti 
siten kaytettyna, etta tiivistettava tuote siirtyy alanman paineen tilasta kprkeamman 
paineen tilaan, Tilan ei mySskaan tarvitse olla suljettu, vaan se voi olla esimerkiksi 
kasittelyallas. Tilan poikkQeikkausmuoto voi olla myfis valiimainen, esitetysta 
pyfireasta eroavasti esimerkiksi suorakaiteen muotoinen, kuusikulmion muotoinen, 
kahdeksankulmion muotoinen, tasokannella suljettu ammemuoto, jne. 

Tiivisterakennetta voidaan edullisesti kayttaa myos helppoa irrotettayuutta 
vaativissa eri muotoisissa staattisissa lapivienneissa ja pyoreSmuotoisilla 
k^paleiUa kiertoliikkeenkin alaisissa tiivistystap 

tiivisterakenteen vaatima rengaskappale 12 voi olla muodostettu suoraah kam- 
miorakenteen seinamaan, tai se voidaan kiinnittaa kammiorakenteeseen muillakin 
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tunnetuiUa tavoilla kuin esitetylla hitsauksella. Kiiimityksen tulee kuitenkin olla 
tiivis. 

Keksinnon mukaisesti tiivisterakenteelle aikaansaatu muotojaykkyys mahdoUistaa 
tiivistetta 13, 13x kiiimipitavien rakenteiden, eli levyjen 14, 14x ja 15, 15x 
oleellisesti vaMisemmat materiaalipaksuudet kuin mita tarvitaan aikaisemmin 
tuimetciissa tiivisterak^teissa. 

Myos muut materiaaKt kuin metallilevy tulevat keksintoS toteutettaessa kyseeseen. 
Ruiskuvaluna aikaansaadiit muovirakenteet samoinkuin kuituvahvisteiset muoyira- 
kenteet tulevat hyvin kyseeseen keksinnon mukaista tiivisterakennetta toteutettaes-. 
sa. 

I 

Levyjen yhtenevSinen muoto xnahdollistaa niiden yksinkertaisen valmistuksen 
samasta aihiosta periaatteessa kaikkia tarvittavia putkikokoja varteiL TSUaisten 
levyjen varastoiminen paallekkain pinottuina on myos ohgelmatonta aikaisemmin 
kaytettyjen rengaslaippojm varastoimiseen nShden, joissa on erikokoisia rengas- 
kappaleita ja niissS tilkonevia kierret^peja hankaloittamassa pSSllekkain pinoamis- 
ta, 

Levyjen 14, 14x ja 15, 15xmuodostamakuppimainenpyoralidyskappale voi olla 
muodoltaan valinnainen. Yksinkertaisin on kartiorakemie, jonka muotoiluim on 
voitu kayttka mySs kaarevia osia. 
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Patentdvaatimukset: 

1 . Tiivisterakenne pitkanomaisen kappaleen (1) kulkuaukon tiivistamiseksi kSsit* 
telytilasta (A, B) tai tSllaiseen tilaan, johon tiivisterakenteeseen kuuluu kulkuaukon 
oleellisesti rajaavat kasittelytilan rakenteeseen (3) irrotettavasti kiiimitettavat levy- 
rakenteet, seka nSiden paikallaanpitSma, kulkuaukkoa ymparoiva laahaustiiviste 
(13) tiivistyksen aikaansaamiseksi kulkuaukossa kappaleen ulkopintaa vasten, 
tunnettu siita, etta levyrakenteet muodostuvat kasittelytilan rakenteesta (3) kappa- 
leen (1) tarkoitettuun liikesuuntaan viettavista, keskinSisen puristusvoiman alaisik- 
si saatetuista, tiivistetta p3, 13x) vaiissaSn pitavistS kahdesta tai useammasta 
levysta(14, 15, 15x). 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tiivisterakenne, tunnettu siita, etta levyjen 
viettokulma (a) kasiteltavSn kappaleen (1) pituusakseliin nShden kohtiuoraan 
tasoon nahden on lS-20^ 

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tiivisterakeime, tunnettu siita, etta levyjen 
kehaosan alueella niissa on reuniistaivutus tai vastaava liitaimaisosa. 

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen tiivisterakenne, tunnettu siita, etta levyjen 
kehaosan alueen reunustaivutus muodostaa kulman (p) kasiteltavSn tuotteen (1) 
pituusakseliin nahden, joka on noin 15®. 

5. Ionian edellisen patenttivaatimuksen mukainen tiivisterakenne, tannettu siita, 
etta levyt (14, 15, 15x) muodostavat oleellisesti muodoltaan yhdenmukaiset pySrSh- 
dyskappaleet 

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen tiivisterakenne, tunnettu siita, etta levyt (14, 
15, 15x) muodostavat kartiorakenteen . 

7. Patenttivaatimuksen 5 mukainen tiivisterakenne, tunnettu siita, etta rakenne 
sisaitaa muodoltaan kaarevia osia. 

8. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen tiivisterakenne, tunnettu siita, 
etta levyjen (14, 15, 15x) keskinainen puristus on aikaansaatu levyjen kiiimityksella 
(16) kasittelytilan rakenteeseen (3). 

9. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen tiivisterakenne, tunnettu siita, 
etta levyjen (14, 15, 15x) keskinainen puristus on aikaansaatu erillisilla puristus- 
kiinnikkeilia(18, 18x). 

10. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen tiivisterakenne, tunnettu siita, 
etta levyssa (15, 15x) on tiivistetta (13, 13x) kohti suunnattuja keskitysulokkeita 
(19). 





1 1 . Jonkin edellisen patenttivaatimuksOT mukainen tiivisterakenne, tunnettu siita, 
etta levyssa (15, 15x).on tiivistekosketuspinnalla (20) levyn ja tiivisteea (13, 13x) 
vaUsta kitkaa UsMva kSsittely. 

12. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen tiivisterakenne, tunnetta siitS, 
etta levyjen (14, 15, 15x) tiivistekosketuspinnalla on levyn ja tiivisteen (13, 13x) 
valista tiiveytta hsSScvH kSsittely. 

13. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tiivisterakenne, tunnetta siita, etta levyjen 
(14, 15, 15x) vaiinen tilaon alipaineistettu. 

14. Patenttivaatimuksen 13 mukainen tiivisterakenne, tunnettu siita, etta levyjai 
(14, 15, 15x) vaiisesta tilasta on muodostettu iSpikulut tiivisteiden (13, 13x) vaiiin. 



(57) Tiivistelma 

Keksirm6n kohteena on tiivisterakeme pitkanomaisen kappaleen (1) kulkuaukon 
tiivistamiseksi kSsittelytilasta (A, B) tai tSllaiseen tilaan. Tiivisterakenteeseen 
kiiuluu kulkuaukon oleellisesti. rajaavat kasittelytilan rakenteeseea (3) iirotettavasti 
kiiimitettavat levyrakenteet, seka kulkuaukkoa ympartiiva laahaustiiviste (13) 
Levyrakenteet muodostuvat kasittelytilan rakenteesta (3) kappaleen (1) 
tarkoitettutm liikesuuntaan viettavista kahdesta tai useannnasta levysta (14, 1 5, 
1 5x), jotka keskinaisen puristusvoiman alaisina pitavat valissaan tiivistetta (13, 
13x). 




Fig. 3 



